	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка №
                                 ООО «РЛЗ»,ОГМет , ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
 тел 250-33-59, факс 227-85-                          тел.8-918-853-02-51, факс 227-85-28

                        Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО:                            Мартыненко Василий Геннадьевич 8 (863) 227-85-28  E-mail: rf4241@oaorsm.ru

Ведущий инженер-технолог по алюминиевому литью: Коломейцев Владимир Геннадьевич  8-988-703-74-47 E-mail:  lz004844@oaorsm.ru


	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Ремонт зданий и сооружений

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно Договору. Окончательный расчет производится после завершения работ на основании подписанных сторонами Актов КС-2, КС-3 и ОС-3, по счету, выставленному подрядчиком в течение 14 (четырнадцати) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования: Техническое задание № 40/33 на проектирование и изготовление пресс-формы для литья под давлением 
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	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«17» января  2019 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«18» января  2019 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«21» января  2019 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по Общей оценки контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ОГМет, ДО заключает договор/дополнение к договору с Победителем (ями) тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:


Ведущий инженер-технолог по алюминиевому литью

   Коломейцев В.Г.
Руководитель заказчика тендера: 

Главный металлург


                                            Видавский В.В.


Дата размещения: 12.12.2018 г.
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POCTOBCKUH
NATEMHBI
3ABOA

Cokonos A.O.

A2

2018r.

TexHuueckoe 3aaaHne Ne 40/33
Ha npoeKTupoBaHue 1 W3roToBNeHu pecc-hopmbl ANA NVTbsA NoA AaB/ieHneM

KoHTaKTHbIe nuua:
Beaywui WUHIKeHep-TexHosor no
aNtOMUHNEBOMY JIUTbIO

Mo TexXHU4eCKuM BonpocamM: Konowmeiiues BaapnMnp MNeHHaabeBUY
Ten: +7-988-703-74-47
email: 1z004844@oaorsm.ru

HauanbHWUK AOroBOpHOro oTaAena
MapTbiHEHKO Bacunuii FleHHaAbeBUY
Ten:\dakc 8-863-227-85-28

email: rf4241@oaorsm.ru

Mo KoMMepYecKuM BonpocaM:

PeKBU3UTbI:
000 «POCTOBCKMIA NUTelHbIA 3aBOA>
Apnpec: 344029, . PoctoB-Ha-[oHy, Y. MeH>KWUHCKOro, 2
Ten/daKc: 8-863-227-85-28
WHH 6166047452 KN 616601001
P/c 40702810500000000470 B MAO AKB «CenbmalibaHk»
K/c 30101810400000000860
BMK 046015860
OKB3[A 27.51
OKIo 14537710
FeHepanbHbii ANPEKTOP = MuxoskuH EBreHnii Braaumnposut

1. XapaKTepucTUKa OT/IMBKK

1.1. N2 yepTexa OT/INBKN PCM-10.05.00.029
1.2. HauMeHoBaHWe MaTpy6ok

1.2 Cnnas, AK9 rocCT 1583-93
1.3. Macca OT/IMBKK, KI' 0,46

1.4. Macca aNntoMUHUEBON YacTH OTJZINBKW, KI' 0,46

1.5. Konu4ecrBo rHesn B npecc-gopme 2

1.6. Macca IMTHUKOBOW cHCTEMb, KK 0,66

1.7. Macca cnnasa Ha 1 3anpeccoBKy, Kr 1,12

2, TexHUUECcKan XapaKTepucTuka NUTEHHOoI MaLIUHbI

2.1. Tun MalwKnHbl MOA. 711A10 (npowu3B. CubnnuTMaLl)

2.2. Ycunune 3anupaHus, TC 630

2.3. Ycunue npeccosaHus MaKcumasnbHoe, TC 67

2.4. Xoa NOABVIXHOW NJIUTbI, MM 450

2.5. MMHMManbHbl€ ra6apuThbl npecc-copMbl, MM 530x530






2.8. lnameTp npecc-rnopiiHs, MM 65...110

2.9. Kon-Bo Mo3vLmii Bripbicka/ OTK/IOHEHUE OT OCH MallMHbI 2/220
2.10. BbiX0/} NMOPLUHS MPECCOBAHMA 3a MJIOCKOCTb MJINTbI, MM 170
2.11. Cuna uHxekTopa (Tonkarens), TC 20
2.12. Xopa uHxekTopa (Tonkarens), MM 160

3. TexHUuecKas XapaKTepucTruKka npecc-opmbl

3.1. Konnyecrso pa3beMoB 1

3.2. Mo3nuusa 3annMBKV HUMHARA

3.3. BbiTanKkuBaHWe OT/INBKHA ruapoTonKaTeNasM1 MalluHbl
3.4. Bo3Bpart nauTbl Tonkarenem ruapoTosikatensiMm MallMHbl ¥

KONOHKaMu BO3BpaTa

3.5. U3BNleueHne CTepXkHeii (Mos3yHoB) ryapoLMnMHApaMm

4.TexHnueckue Tpe6oBaHus K npecc-copme

4.1. NepemMeleHne NOABMKHBIX yacreii A0/HKHO 6bITb NNIABHbIM 6e3 NnepeKocos 1 3aepaHuiil

4.2. [lonycK NJIOCKOCTHOCTU MaTpuL B NJIOCKOCTH pazbema o 7-i creneHn To4HOCTH roct
24643-81.

4.3. Be/IMuMHa 3a30pa MEXAY KOHYCHbIMM MOBEPXHOCTSIMU M0/I3YHOB B xonopaHown npecc-¢
- 0,03...0,05 MM.

4.4. B cbopmoobpasyroiux 1 NIUTHUKOBO BTYNKe npecc-¢hopMbl NPeAyCMOTPETD cucremy
oxXnaxaeHus.

4.5. CucTeMy OXIaXKAAeHUs NPOBEPUTL AaB/IEHUEM BOABI 0,3 Mna, B TeueHne 30 MUH. Teub BO

He AonycKaeTcs.

4.6. 3NeMeHTbI JIMTHUKOBOM CUCTEMbI JopaboTaTh o pesy/ibTaTaMm UCMbITaHWA npecc-hopMH

4.7. TpaHcnopTUpoBaTh npecc-popmy 4-Ms pbiM 6ontamu.

4.8. MapKMpoBaTb CO CTOPOHbI onepaTopa MallukHbI: HoMmep npecc-opMbl, HOMEp KOMMJIEKTA.f

4.9 ®opmoobpasyrowme, IMTHUKOBYIO BTYJIKY, npecc-Kamepy U3roToBUTb U3 CTasin 4X5Md]
rocT 5950.

4.10 CroiikocTb npecc-opMbl AomkHa obecneunsarb 80 000 3anpeccoBok. MNpecc-¢dopmMa
cuMTaeTcsi HEroAHOM, eC/IN U3MEHUJIUChL pa3Mepbl ee cthopmMoo6pasytoLiei NosocTH,

nony4yaemble OT/IMBKH He yAOBNETBOPAT TexXHU4YecKuM YCJIoBUAM, HanpasAasLwne nNasbl K

OTBEPCTHUS NMON3YHOB U CTEPIKHEN U3HOLIEHDI.

4.11 MaTepuarbl, NCTOJib3yeMbie Mpu U3roTOBJIEHNU npecc-chopMbl AO/MKHDBI COOTBETCTEOR
nu60o naHauyanbHoi K4, nm6o npy NpoeKTMpoBaHun COrNacoBbiBaThCA C NpeAcTaBUTENEM
noKynarens, HO NP1 3TOM AO/DKHbI o6ecneunsaTbcs ycnosus n.4.10.

Pazpa6otan:

BeayLwumii MH)XeHep-TexXHoJIor no

AJIIOMUHUEBOMY JINTbIO

CornacoBaHo:

FnaBHbIA MeTannypr Bupasckwuii B.B.

a

Konomeiiues B{I'.
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1. Aonyckaemcs uszomabreqve us cnsaba AK9M2 TOCT 1565-93.

2. Texnudeckue mpedobanus k omaubke no epynne 11 OCT 23.4.50-73
(dna mumbs nod dabrenuer).

3. * Pasmepsl dna cnpabok.

4. Heykasauwsle npedesbhsie omkAokenus pasmepol omaubku no
3 knaccy mosnocmu OCT 23.4.51-73.

5. Heykasanneie numednsie paduycel #e dopee 2 MM, YKAOHb
e donee 1. fumelnsie YkAoHs ombepcmul 9H14 b npedenax
donycka Ha Gduavemp.

6. Ho odpadamebaemsix nobepxwocmax omaubku donyckawmca AumedHse
gegpexmel HO 2AYOURY, He npebuiwamnuyn NpUAYCK HO MEXAHUYECKyn

2°3p S 730 ma o0padomky.
/é- - 7. Ha weodpadamsibaemsix nobepxnocmax omaubku donyckawmea
X @ OOUHOYHbIE DOKODUKE, He beixodauwue Ha kpomky, eayduwol 0o 15 mM,
N % Juarempoy 00 2 MM He Oosree 2 wimyk Ha OmMAUBKY.
o \ 8. Mapxupobams: mobapueii 3nak, Homep demanu, mapky cnaaba,
S Prp \ HOMep koMnAekmd, Homep ewesda b npecc-gopme wpugmom 5-11p3
N AN [OCT 26.008-85
IS X P 9. Aonyckaemea ucnpabaenve degexmob umes 3amaskod Ha ocHobe
S 5 A LE5 INOKCUTHBIX CMOA COAOCHD MeXHoAo2uYeckomy npaueccy 3aboda
S useomabumens.
$ Ps 7o <% R 10. Ha pasmepe X - uusundpudeckas yacme.
< < < Ay BO 1. ** fonyckaemca usmenexue koausecmba npuaubob nod
s o beimaskubameny, mecma ux pacnofoxesus u pasmepod.
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